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SSVA-PU
Сделано в Украине
Подающее устройство  для полуавтоматической сварки плавящейся проволокой в среде защитных газов  (MIG/MAG)
Руководство по эксплуатации

Прежде чем приступить к работе с аппаратом, внимательно изучите настоящее руководство. 
По заказу ООО “MAXIMA PLUS” (TM“MAXIMA”) ЧП Кравченко Р.М.

Украина, 61051, г. Харьков, ул. Клочковская, д. 332а.

тел./ факс: (057) 336-01-26, 338-96-11

e мail: svarka.kharkov.ua@gmail.com, office@maxima.net.ua 

site:   www.svarka.kharkov.ua
Подающее устройство SSVA-PU полуавтоматической сварки плавящейся проволокой в среде защитных газов  (MIG/MAG) разработано для работы совместно с инверторным источником тока SSVA-160-2.
Отличительными особенностями SSVA-PU являются:

 - высокое допустимое напряжение питания, осуществляется непосредственно от источника сварочной дуги;
 - отсутствие силовых коммутирующих элементов. Отключение сварочного тока осуществляется управлением силовой платы;

 - надежный двухроликовый механизм  подачи с регулировкой прижимной силы;

 - стандартный евроразъем для подключения рукава;
 - цифровая установка и стабилизация скорости подачи;

 - широкий диапазон скоростей подачи (2-15 м/мин);

 - ускоренная подмотка при заправке проволоки с выключением подачи газа;
 - удобная заправка проволоки.

Комплект поставки

Подающее устройство SSVA-PU 1 шт.

Разъем для подключения к источнику сварочного тока 1 шт.

Рукав для сварки в режиме MIG/MAG 1шт. (опционально)

Инструкция по эксплуатации 1 шт.

Технические характеристики

 Таблица 1.

	Параметр
	     Значение
	     Примечание

	Номинальное напряжение питания
	         20В 
	

	Рабочее напряжение питания
	14 - 100В
	

	Рабочий диапазон температур окружающей среды
	-30°С +45°С
	

	Потребляемая мощность 
	не более 25Вт
	

	Скорость подачи проволоки, режим MIG/MAG, метров в минуту
	   2-15
	

	Рекомендованный диаметр проволоки, режим MIG/MAG,мм.
	   0,8-1,0
	Возможно использование проволоки 0,6мм. и 1.2мм. при установке соответствующего ролика

	Габаритные размеры ДхШхВ, мм.
	480х145х240
	

	масса
	7,3кг
	Без сварочного рукава


Хранение и обслуживание

Операции по обслуживанию аппарата должны

производиться квалифицированными специалистами.

Данный  сварочный  аппарат  является  сложным электронным изделием, которое требует бережного обращения, периодического обслуживания и правильного хранения.

Если   аппарат   не   используется   длительное   время, его необходимо  хранить  в  сухом, проветриваемом  помещении,  при температуре    от    +5°С    до    +55°С.    После    хранения в холодном помещении перед использованием   аппарат   должен   выстояться   при   температуре эксплуатации в течение 2-х часов для удаления возможного конденсата.

При возникновении проблем, связанных с эксплуатацией данного оборудования, обратитесь в сервисный центр или к Продавцу.

Меры по защите от поражения электрическим током

 При эксплуатации подающего устройства SSVA-PU необходимо соблюдать меры безопасности, указанные для источника сварочного тока, совместно с которым оно используется.
!   Запрещается  использование аппарата в условиях высокой влажности без заземления.

Подготовка к работе
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Внимание! Подключение сварочного рукава необходимо производить при отключенном источнике сварочного тока!
 Вставьте разъем сварочного рукава в гнездо подающего устройства.
 Затяните соединительную гайку рукава до упора.

 Вставьте трехштырьковый разъем в гнездо управления источника тока SSVA-160-2 (на задней панели).

 Установите катушку со сварочной проволокой на ось, используя пластмассовые щечки. 

 Освободите ролик прижима, откинув ручку регулировки прижима на себя.

 Заправьте проволоку через две направляющие так, чтобы конец проволоки без сопротивления уходил в рукав.

 Убедитесь что проточка нижнего ролика соответствует диаметру выбранной проволоки. Маркировка нанесена на боковой поверхности ролика. 
 Опустите ролик прижима и зафиксируйте его ручкой регулировки прижима. 

 Подсоедините силовой штекер подающего устройства в соответствующий разъем «+» или «-» источника тока. Для сварки железной омедненной проволокой полярность подключения обратная, «+» на сварочном рукаве. К второму разъему источника тока подключите зажим массы.

 Включите источник сварочного тока.

 Одновременно нажмите кнопки «+», «-» и кнопку подачи на ручке сварочной горелки. Включится ускоренная подача проволоки с одновременным отключением подачи газа. 
 Подсоедините шланг подачи защитного газа.

 Закрепите клемму заземления в непосредственной близости от места   сварки,   чтобы   уменьшить   сопротивление   сварочного контура. Установите требуемую скорость подачи проволоки нажатием на кнопку «+» или «-»рядом с индикатором. Оптимальное напряжение и скорость подачи подбираются пробным путем. Аппарат готов к работе.
Подключение к аппаратам других производителей
 Подающее устройство может комплектоваться ответным разъемом с проводами для самостоятельного подключения к аппарату SSVA-160-2 или к аппаратам других типов.
Таблица 1. Разъем подключения.

	№№ вывода
	обозначение
	Назначение

	(1)
	    «+»
	Питание от сварочной дуги

	(2)
	    «-»
	Питание от сварочной дуги

	(3)
	«Управление»
	Сигнал управления силовой платой
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ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

Завод изготовитель гарантирует работоспособность

оборудования  и  соответствие  его  параметров  характеристикам, указанным в настоящем Руководстве по эксплуатации.

Завод изготовитель гарантирует ремонт любой сложности в течение 3-х рабочих дней, не считая времени доставки.

Гарантийный  срок  обслуживания  составляет  24-х  месяцев  при условии соблюдения правил и условий эксплуатации.

Срок    гарантийного    обслуживания    исчисляется    с    момента приобретения оборудования Покупателем у Дистрибьютора.

Гарантийные обязательства не распространяются на расходные

материалы.

Примечание. Механическое повреждение пользователем отдельных частей аппарата не может служить отказом от гарантийных обязательств на остальные части устройства. 

Основания для прекращения действия гарантии.

Действие гарантии прекращается, и ремонт оборудования

проводится за счет покупателя в следующих случаях:

1. При внесении изменений в конструкцию оборудования, попытках самостоятельного ремонта оборудования.

2. При неосторожном обращении с оборудованием или при

несоблюдении правил и условий эксплуатации и хранения.

3. При наличии механических повреждений узлов, подлежащих ремонту.

4. Если серийный номер изделия изменен, удален или не может быть установлен.

5. По причине форс-мажорных обстоятельств, таких как пожар, наводнение, иное стихийное бедствие.

По вопросам гарантийного обслуживания обращаться к Продавцу.
Доставка оборудования для ремонта в сервис и обратно

осуществляется Покупателем за свой счёт.
СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ.

Подающее устройство SSVA-PU
(Наименование изделия по спецификации)

Заводской номер                                    

«SSVA-PU»

                                                    №___________________

       (Обозначение)

соответствует техническим условиям и признан годным для эксплуатации

Дата

изготовления______________________________

МП

  ___________________________________________________________Личные подписи или оттиски личных клейм лиц, ответственных за приемку.

Служебная информация на момент отправки:
Версия прошивки микроконтроллера_______
Модель:    SSVA-PU
Серийный номер № ___________________

Дата продажи ________________________

Подпись продавца ____________________

М.П.

